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VTPP-700

Manual Técnico
Sensores de Pressiao

Apresentacao

Este manual é um guia para instalagdo e operacao de Transdutores de Press&o da linha VTPP  especifica para
aplicagdo em maquinas extrusoras de massas poliméricas.

1 Instrugées Gerais

¢ Mantenha a protegéo plastica da ponta da sonda até a efetiva instalagéo.

A protecao plastica na ponta da sonda protege o diafragma
A instalacdo bem como os seus procedimentos devem ser feitos por pessoal qualificado
o Leia atentamente este manual antes de iniciar a instalagéo do instrumento.

1.2 Instalagao

Quando o instrumento for instalado em uma maquina nova é necessario que o alojamento da sonda seja
cuidadosamente inspecionado, 0 mesmo devera estar de acordo com as especificagdes do desenho abaixo:
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Todas as dimensdes em milimetros (mm)
Superficie lisa para assento de vedagéo.

Nota: A correta usinagem do alojamento da sonda garante sucesso da instalagao, além de proporcionar uma maior
vida util do instrumento e garantir uma medigéo confiavel da presséo.

Para os alojamentos de sondas ja existentes € necessario uma correta limpeza e inspecao das dimensoes.

Exemplos comparativos para uma instalagao correta na pagina seguinte :
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2 Teste do alojamento da sonda

N&o use o instrumento para verificar o alojamento da sonda, para poder verifica-lo o ideal é utilizar uma Sonda de
Teste

N

<<SONDA DE TESTE>>

A - Aplique tinta de tracagem na Sonda de Teste na area indicada pela ilustragao

B - Insira a Sonda de Teste no alojamento da sonda aplicando cerca de 50 inch-Ibs de torque ou 1/8 de
volta

C - Remova a sonda de teste e verifique o local onde foi pintado. | II.

Nota : Observe que para que o alojamento esteja correto, apenas a area do chanfro de 45° devera apresentar sinais
uniformes de assentamento e vedagdo mecanica, caso contrério o alojamento da sonda devera ser reparado até que
se encontre em condigdes ideais para poder receber o instrumento.
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3 Inserindo a sonda do instrumento no alojamento

A - Remova a prote¢éo da sonda

PROTECAO

[ )
PLASTICA

B - Aplique graxa para alta temperatura na regiéo da rosca para previnir engripamento. Insira a
sonda com cuidado, ela deve ser roscada manualmente sem o auxilio de ferramentas até a sede de
45° (vedacéo) e depois com o auxilio de uma ferramente apropriada devera ser aplicado um torque
de 120 inchs-lbs nunca excedendo a 300 inch-Ibs.

Nota: Para os modelos VTPP-700 o torque maximo devera ser de 200 inch-Ibs.

C - Fixe o involucro da unidade eletronica: Para instrumentos com extens&o flexivel € necessario
que o involucro da unidade eletronica seja devidamente fixado, para isso recomendamos 0 uso do
suporte que acompanha a sonda , note que € muito importante que ele seja fixado o mais distante
possivel da zona de alta temperatura, conforme recomendado a temperatura do involucro da
unidade eletronica ndo devera ultrapassar 70 °C sendo o ideal 55°C max.
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4 Tipos
Os transdutores série VTPP-700 sao encontrados em dois modelos sendo eles

4.1 - Transdutor com sinal de saida em mA (4-20mA dois fios )

4.2 - Transdutor com sinal de saida em mV (Sensibilidade 3,33 mV/V)

5 Ligagao Elétrica

Para os Transdutores recomendamos o uso de cabos com malha Shield revestidos com PVC,
condutores de bitola 26 AWG. Os cabos podem ser fornecidos ja montados com os conectores
desde que especificados na ordem de compra, veja as conexdes para 0s modelos abaixo.

SONDA PADRAO

OUTPUT : 4 - 20mA FUNGAO 6 - PINOS COR ESQUEMA

E/S+ A VERMELHO

E/S- AZUL Q
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SONDA ALTERNATIVA POR ENCOMENDA

OUTPUT : 3,33 mV/V FUNGAO 6 - PINOS COR ESQUEMA

SINAL + A AZUL -
SINAL - B VERDE o o‘e
EXCITAGAO + c VERMELHO [ ~—~—
EXCITAGAO - D AMARELO .
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6 Calibragao

Para calibragéo de Zero e Span é fundamental que a maquina esteja em sua temperatura de operagéo e sem
pressao, possiveis desvios de zero e span sdo absolutamente normais tendo em vista os efeitos da temperatura
em sistemas hermeticamente selados.

Transdutores SERIE VTPP: Ajuste o Zero do transdutor de acordo com a leitura do instrumento indicador e suas
respectivas instrugdes. A tenséo de alimentagdo recomendada é de 24Vdc para sondas de sinal 4-20ma e de 10Vdc
para as sondas 3,3mv/V.

Remova Nao remover Ajuste de Ajuste de
o parafuso o parafuso Zero Span

de protecdo do Span

6.1 Calibragao do Span

Transdutores SERIE VTPP: Normalmente o Span do instrumento vem calibrado de fabrica e ndo requer ajustes uma vez
que néo existe interatividade com o Zero,
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7 Removendo o Instrumento

E pratica comum a remogao do Transdutor para limpeza e manutencdo da méaquina extrusora, por esta razao
observe atentamente os procedimentos para executar esta operagao.

A - Efetue o desligamento elétrico do instrumento.

B - Solte o invélucro da unidade eletrénica que esta preso pelo suporte
C - Remova a sonda do instrumento do alojamento da maquina.

D - Quando a sonda for removida faga a limpeza com espuma abrasiva na rosca, € um pano macio para o diafragma
a fim de remover restos de massa polimérica, tome cuidado pois a sonda estara quente

E - Proteja imediatamente ap6s a limpeza a ponta da sonda com a protecao plastica.

Importante: Nunca remova a sonda com a maquina fria ou abaixo da temperatura de operagéo, a massa polimérica
solidificada adere ao diafragma da sonda e ao remové-la desta forma ele causa danos permanentes que
impossibilitam o seu funcionamento.

7.1 Reinstalando o instrumento

Inspecione cuidadosamente o alojamento da sonda e remova todo e qualquer resto de plastico solidificado, proceda
novamente as recomendagdes acima citadas faga a ligacao elétrica de acordo com o diagrama esquematico e a
fixagdo do invélucro com o suporte.

7.2 Cuidados Especiais

A - Nunca utilize material abrasivo ou pontiagudo para a limpeza da sonda, o diafragma da ponta da sonda é
extremamente sensivel, trata-se de uma pelicula metélica da espessura de uma folha de papel que quando ofendida
mecanicamente impossibilita totalmente o funcionamento do instrumento.

B - Sempre que a sonda estiver fora da maquina e néo estiver em uso utilize a protecéo plastica para proteger o
diafragma.



GARANTIA

CONDIGOES GERAIS DE PRESTAGCAO DE SERVICO EM GARANTIA

GARANTIA: PONTA DIAFRAGMA n&do se encontra em garantia se a mesma estiver
amassada batida ou riscada com profundidade 0,1mm , pois a mesmo fica em contado
direto com os mais diversor tipos de matérias abrasivos podendo ter a possibilidade de
riscar ou afundar o defeito também pode ocorrer se: aperto excessivo , rebarba na rosca ou
partida com material frio e ou super aquecido estourando a mesma , tendo 12 (doze) meses

contra defeito de fabricacéo do bulbo eletrbnico a contar da data da emissao da nota fiscal
de venda do equipamento fornecido sendo esta executada em nossa fabrica sita em Sdo Paulo-
SP. Todas as despesas necessérias tais como fretes e taxas correm por conta do comprador
desta proposta , tanto para envio quanto para retorno . Caso seja necessario o envio de um
técnico até o destino final do equipamento,todas as despesas de viagem, estadia e alimentacdo
de nosso técnico também nédo estdo inclusas no preco. Os servicos e pecas aplicados em
garantia ndo renovam a garantia original do equipamento. Reparos executados por terceiros
sem a nossa prévia anuéncia por escrito , cancela a garantia do equipamento. A nossa garantia
limita-se exclusivamente ao reparo ou substituicdo da peca ou parte defeituosa inclusa em nosso
fornecimento, ndo cobrindo qualquer tipo dano a qualquer parte fornecida por terceiros, lucros
cessantes ou qualquer outro tipo de prejuizo que por ventura venha a ocorrer. A garantia sera
suspensa em caso de atraso nos pagamentos contratuais. A garantia somente sera valida, se as
instalagbes forem executadas de acordo com 0 manual técnico disponivel no site
www.veder.com.br

. A garantia ndo cobre defeitos acasionado por intempers tipo raio ,agua , falta de aterramento na
maquina , sobre tensao elétrica ,e curto circuito nos cabos acasionado por quebra ou corte do
mesmo .

Para um bom funcionamento da sonda :

Temperatura maxima 350°c
Pressao maxima 500bar
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